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MANUAL TECNICO
FABRICADORES CUBITOS DE HIELO



DESCRIPCION GENERAL

Los fabricadores de hielo FLONASA (cubito hueco y compacto
respectivamente) debido a Au "panticudar” montaje ded confunto
evaporador, permite que {as dimensiones externa’ de 104 modelos sean

Estos modedos estdn divididos en dos lineas segin ed cubito; COMPACTO V
HUECO.

Las pioduccioned de nuestra linea de modefos novmadizados cubien un
ampiio campo de necesidades.

PARA PRODUCCIONES ESPECIALES OFERTAREMOS DE ACUERDO CON LAS
NECESIDADES DEL CLIENTE:

Las capacidades de {03 contenedores estdn optimizados para almacenar {a
maxima produccion,
OmOentﬂgaa_mmmemMMmdesahm_@mwn:

- Mayor tansparencia en {a hovmacidn de {os cubitos con relacidn a
otras mdquinas en condiciones similanes de puncionamiento en aguas
aloalinas, Ello es debido a la fueme agitacidn ded agua.

-~ Con el midmo fpabvicador se pueden ottener cubitos pequenos,
medianos o grandes, éegmtaneceﬁadadcp«eﬁewnmade{,mopwuéumw
simplemente con una {deid regulacion.

- Condensacidn por aire 0 agua segun necesidades.
~ Contenedor de hielo en acero incxidable.
- Sistema de expansion del rednigerante por valvuda tevmoidtatica,

- Fondo del contenedor con rejidla especial para mejor
conservacidon de 108 cubitos.

- Control de {enado de almacenadosr 4in prwodlemas de regulacidn,

~S£Memacand{4pom}ﬁuodeﬁegm£dadpmpwteg%£acuéeml
evaporador y conjuntd mecdnico de mando de soMe espierzos. '

- La puerta del admacén bascuda hacia dentro permitiendo un mejor
acceso en eApacios reducidos, por su concepcidn no presenta protemas mi
de ciemes ni de bisaghas, cerrando siempre {a puerta pot su propio peso.

- Tiempo de desescarche reguladeo electhdnicamenie.

- Todo el pwceso de fabricacion de hiedo controlado por procesador
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1.~ FUNCIONAMIENTO

E4 funcionamiento de todos 105 modelos es el tradicional de 1a

m;ﬁcu&uwm muy Aeconocido por su poca probtlemdtica y
o mantenimiento.

El cubito se forma en unos apéndices del evaporador (14 y 212} que
estan sumergidos en agua. Eite agua el fuertemente agitada para evitar
que. {as impuwiezas puedan congelavse.

Ed agua likre de impurezas va congeddndore atrededor de dichos
apéndices, que cuando adguichre el espesor ajudado es detectado por el
contiol de espesor de hielo (290) mandando una sefial ol procesadon
mmnico (307). Este, para el motor agitadon, (&) pone en marcha el

iro cubeta (42) y esta (24) gira sobre 31 misma evacuando ed
agua, wanmamme&MoaigueWandodetempWa) Cuando {a
cubeia Uega a su posicidn investida, se manda sefial de apevtuna a la
vdlvula de gas caliente (26) desprendiende {os cubitos que caen
{itremente al depdsito. La cubeta vuedve a su postcidon hovizontad.
(Si encontrase olgin frene en su recomido por muy pequedo que fuese, 1a
mdquina para automdticamente hasta que es iiberada). Se abre 1a vilvula
de agua (28) que Henard la cubeta hasta el nivel ajustado, controtado
electrdricamente (3). A su vez se pone de nuevo en marcha el agitadon
comenzando un nuevo ciclo de fovmacidn de cubitos.




2.- PREPARACION DE LA INSTALACION

E{ {lugar donde 4e vaya a instalar {a mdquina debe estar alejado de
tocos de calor y vapores grasientos que puedan ofstwuin tas aletas ded
condensador (En das mdquinas condendadas por atie).

La alimentacion hidrdulica debe terminar con un grifo de 3/4 "Gas
macho (A). La conexidn al fabricador se hace con tubo {lemidde con
tuerca 3/4" hembra. (71)

E{ desague (B) debe estar a una altura no superior a 200 mm ded suedo,
con uh didmetro interdion superion a 26mm para {as mdquinas condensadas
por atre. Para {as maquinas condensadas por agua ed diametro sead
supenior a 42mm pues eistos modedod Hlevan otro tubo mds de 16mm. de
didmetro. (Ver digura)

La alimentacidon elécirica (36) se ehectua con calle bipolar mds tiewvia.
Se debe prever una base de enchufe con una éduena toma de tiena (D).
Es importante que {a instatacidn esté protegida con un intenuptor
magnetotémmico (C). ,

E{ aparato funciona a 220V 50Hz debiendo aseguranse que {a tensidn de
{fa ned coviesponda a dickho valor. Es admisible una variacion de + 103
sodie {a tension nominad.

DECLINAMOS TODA RESPONSABILIDAD EN CASO DE QUE ESTAS NORMAS
NO SEAN RESPETADAS.
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3.- INSTALACION

Una vez desembatado el apasato se deden hacer tas siguientes operactones:

Sacar del depdsito de cubitos todas las piezad de fa dotacidn.

Quitan la rejitla ventidacidn posterion (Fig, 2) sacar el cable conexion
de ned y montar el tubo desagiie del depdsito con su abrazadena.
(Conectar tambidn el tubo desdgiie del condensador 4i {a maquina es
condensada por agua). Volver a colocar la refidla postertor,

Situar ta mdquina en el lugar edegido dejdndolo perbhectamentie moelada
accionando opostunamente {04 pies regulables separdndola de 4o pared
unocs 15cm. aproximadamente.

Empaimar {a coneridn de agua con sus juntas al aperatlo y al grvifo
dejando este abiento y verifdcando que no haya pérdidas de agua.

Empaimar el tubo desagiie al colector, dicho tubo debe tener una {igera
pendiente Ain extrangulamientos, sifones ni curvas contranias atl fujo
ded agua. (Hacer 4o mismo con el tubo desagiie condensadon si {a
mdquina es condensada por agua).

Conectar el aparato a la red eléetrica y venidicar que fodos ios
componentes empiezan su nowmal functonamiento.
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4.~ REGUILACION TAMANO CUBITO

4.1.- ALTURA DEL CUBITO, NIVEL DE AGUA.
Para proceder a esta regulacion se debe opergh como Sdgue;
- Comtar ed intevupton edéctrico. (Desconectar 4a mdquina).
- Quitar {a tapa de 1a mdquina (64) y la dei motor agitador (6).

~ Se da mads o menos aitusa al cubito (o niveld de agua). subiendo o
$ajando el senson (3) segin el ditujo.
Cuando estamos dando mds nived de agua, e debe tener presente
que este nivel nunca esté por encima de dos rebosaderos, (E) de o
contranio estaria entrando agua continuamenie en {a cubeta o poi
el contranio de fowmaria hielo en el tubo hovizontal del evaporadoi.

4.2.- REGULACION GROSOR DEL CUBITO

Para darde al cubito mds o menos espesor, solo hay que girar en un
sentido u otho el sensonr espesor de hiedo (290) segin el detalle ded
dibujo. Es importante que fa punta del sensor quede 4 & 5 mm por debajo
ded nived de agua.




5.- REGIAJES

5.1.- DESMONTAJE DE LA PUERTA

- Sacar 1a tapa (64).

- Investin da puerta segin el didujo.

- Coger la puerta con una mano y con la otra ejercer presidn en el
dateral hacia el exterion para liberar el efe de pivotacion de dicha
pueita.

5.2.- DESMONTAJE DE LATERALES
- Sacar 1a tapa (84) y desmontar 1o puenta.

- Qiltat Loy BVAILLOE 16 Wil e Bisks laterdl a lo chaps pestesion.
(C) y o 1a base de aparatos (D).

- Ejeacer en el taterad una ligera pesion para awiba y el {aterad
queda suefto,
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5.3.- DESMONTAJE CUBETA EVAPORADOR
-~ Quitar {a tapa.

- Afdofar 1os tornitdos (A) de 1os casquitdios y 403 townidlos (B) de
104 soportes cubeta.

- Separar 105 soportes de da cubeta (16, 222 y 223) y esta quedard
{idre.

- Antes de montar Lla nueva cubeta, {impiar Hen {as piezas
tubrificando 103 puntos (C) y compiobar que givan con juavidad,

5.4.- ATJUSTE TIEMPO DESPRENDIMIENTO

Para alargar o acortar el tiempo de apestuna de fa vddlvula de gds
callente se han de seguin 1os sguientes pasos:

- Desmontar {a sejilla ventidacion (A) y da tapa de la caja conexiones

(B). :
- Tendremos acceso al controf electadnico (C).

- Para una mefor graduacion regulese ed control con desptazamientos
contod segin se indica en ed detalle (D).

Y CONTROL AJUSTE
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5.5.- DESMONTAJE CABLE GIRO CUBETA
- Desmontar la tapa y el {ateral denecho (Detatle 1),
- Destensar el sopovie motor (229) quitando el mueidle tensor (44).

- Ablojar el townitlo de fijacidn (D)} de la polea (237) y sacarta de
AU efe. '

- Metea un final de cable (292) hacia el fondo ded tadladro que {a
polea tiene practicado u sacar ta pleza de enclavamiento (21).
Hacear {ia misma operacidn con el otro final de cable y dicho cable
quedard libre de {a polea (Detalle 2),

- Para que el cable quede {itre de {a polea superior se debe
desmontar ed puente (230) y la polea con ed cable queda suelto.
(La potea ol volver a montarla se debe posicionan segin el detalle
(3) de la figura). Engrasan ed interion ded casquillo (242).




FLONASA

5.5 - DESMONTAIE CABLE GIRO CUBETA

- Sacar Ia tapa.

- Invertir la puerta segin el dibujo. Coger la puerta con una mano y con la otra
ejercer presion en el lateral hacia el exterior, para liberar el qc de pivotacion de dicha
puerta, ( Detalle 1).

- Desmontar el lateral derecho (Detalie 2),

- Aflojar el tomillo de fijacién (D) de ta polea ( 237) y sacarla de su eje.

- Sacar las puntas de los cables de los taladros practicados en la polea quedando
sueltos de dicha polea. : '

- Para que el cable quede libre de la polea superior, se debe desmontar el puente (230)
y la polea con los cables queda suelta.

- La polea superior al volver a montarla con los cables nuevos, engrasar el interior del
casquillo y se debe posicionar con respecto la cubeta segin el detalle (3) de la figura.
(Las puntas de los cables se montaran segin el detalle (£), tanto en la polea superior
coma en la inferior).




h.6.- REGULACION DE PRESION DE CONDENSACION

- Mdqguinas condensadas por aire:
Bl presostato viene tarado para ponesr en marcha el ventidador a
230 titras y parario a 130 {ibras aproaximadamente,
En {as mdquinas condendadas por atre 4e puede suminidtrar un it
que pare 1a mdquina por falta de suministho de agua.

-~ Mdquinas condensadas por agud:
En estas mdquinas {a presion de condensacidn debe ajustarse a
thavés de {a vdlvuda presostitica de agua (88 eapl. A). EL campo
de regulacion ha de estar comprendido entre 190 y 230 Lidras,
Los fabricadores condensados por agua estan equipados con un
presostato de seguvidad (87 expl. A) que para 4o mdquina cuando
tatta suministro de agua.

5.7.- MANTENIMIENTO
- En das mdquinas condensadas por aire ed condensador ha de
limpiavse de forma periddica para evitar que se obsturen las aletas
y ed rendimiento de 1a mdquina baje.

- Euvitar situar da mdquina cerca de focos de caloa y tugares poco
ventidados.
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