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MANUAL TECNICO
FABRICADORES CUBITOS DE HIELO



FLONASA

PESCRIPCION GENERAL

Los fabricadores de hielo FLONASA [cdbito hueco y compacto respectivameants)
debido a su "particular™ montaje del conjunto evaporador, permite que las
dimensiones externas de los modelos sean realmente reducidas.

ESTOS MODELOS ESTAN DIVIDIDOS EN DOS LINEAS: COMPACTO Y HUECO.

LINEA HOSTELERIA Y ALIMENTACION .
Desde 20 Kg. hasta 135 Kg. produccion 24 h.

PARA PRODUCCIONES ESPECIALES OFERTAMOS DE ACUERDO CON LAS
NECESIDADES DEL CLIENTE: :

LINEA INDUSTRIAL.
Desde 800 Kg. hasta 20,000 Kg. produccién 24 h. i

También disponemos de modelos "cabezas productoras”, de 125 Kg./24 h.,
por sus reducidas dimensiones son 6ptimas para, discotecas, restaurantes, fabricantes
de cubitos de hielo, etc..,

Las producciones de nuestra linea de modelos normalizados cubren un amplio
campo de necesidades.

Dtras ventajag a resaltar en_estos modalos de fabricadores son:

- Nuestros fabricadores al no llevar bamba de agua, ni aspersores, no influye que
ta cal que contiene el agua sea un impedimiento para gque nuestras maquinas funcionan
y rindan al méximo, AFIRMACION QUE GARANTIZAMOS,

- Con el mismao fabricador se pusden obtener cdbitos desde 15 gramos hasta 55
gramos, segudn la necesidad o prefarencia de! propio usuario, simplemente can variar la
regulacidn, )

- Condensacién por aire 0 agua segun necesidades,

- Contenedor de hielo en acero inoxidable.

- Fonda del contenedor con rejilla especial para mejor cansarvacién de los cubitos:,

- Control de llenado de almacenado sin problemas de regulacién.

- Sistema con dispositivo de seguridad para proteger la cubeta evaporador y
conjunta mecanico de mando de sobre esfuerzos.,

- La puerta del almacén bascula haciz dentro permitiendo un Mejor acceso
en espacios reducidos, por su concepcitn no presenta problemas rii de cierres
ni de bisagras, cerrando siempre Ia puerta por su propio peso.

- Tiempo de descarche regulado electronicaments.

- Todo el ciclo de fabricacién de hielo controlade por proceso electrénico.
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FLONASA

I - FEUNCIONAMIENTQ

El funcionamiento de todos los modelos es el tradicional de la formacién del cibito
huece, muy reconocido por su poca problematica y bajo costo de mantenimiento.

El cibito se forma en unos apéndices del evaporador (14y 212) que estan
sumergidos en agua. Este agua ¢s fuertemente agitada para evilar que las impurezas
puedan congelarse,

Et agua va congelandose alrededor de dichos apéndices, cuando adquiere el
espesor deseado ( Regulado por tiempo con ef botdn de ajuste (A) de la tarjeta, clectrénica).
Dicha tarjeta , para el motor agitador, (8) pone en marcha el motor giro cubeta (42)
y esta (24) gira sobre si misma evacuado el agua. A su vez que la cubeta va girando
se manda sefial apertura a la vélvula de gas caliente (26)
desprendiendo los cubitos que caen libremente al depdsito. La cubeta vuelve a su
posicion horizontal (8i encontrase algdn freno en su recorrido por muy pequefio que
fuese, la méquina para automaticamente hasta que es liberada). Se abre la vélvula de-
agua (28) que llenard fa cubeta hasta el nivel ajustado, controlado electronicamente (3).
Se pone en marcha el motor agitador (8) comenzando un nuevo ciclo de formacién de
cubitos.

OBSERVACIONES:

Cada vez que el fabricador se quede sin fluido eléctrico el fabricador realizara
siempre un " RESET" de inicio.
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2.- PREPARACION DE LA INSTALACION

- Bl lugar donde se vaya a instatar [a maquina debe estar alejado de focos de
calor y vapores grasientos que puedan obstruir las aletas del condensador (En las
maquinas condensadas por aire).

- La alimentacion hidraulica debe terminar con un grifo de 3/4 "Gas macho (A).
La conexién al fabricador se hace con tube flexible con tuerca 3/4" hembra (71).

- El desagiic (B) debe estar a una altura no superior 2 200 mm del suelo, con un
diametro interior superior a 26 mm para las maquinas condensadas por aire. Para las
mAquinas condensadas por agua el didmetro serd superior a 42 mm pues estos
modclos llevan otro tubo més de 16 mm. de didmetro. (Ver figura)

- La alimentacion eléetrica (36) se efectia con cable bipolar mas tierra.

Se debe prever una base de enchufe con una buena toma de tierra (D).

P

Ls importante que la instalacién esté protegida con un interruptor magnetotérmico y cumpla

todos los requisitos de legalizacion vigente (C).

DECLINAMOS TODA RESPONSABILIDAD EN CASQO DE QUE ESTAS
NORMAS NO SCAN RESPETADAS.
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3.- TALACIH

Una vez desembalado el aparalo se deben hacer las signientes operaciones:
- Sacar del deposito de ciibitos todas las piezas de la dotacién.

- De la parte posterior de la méquina sacar el cable conexion de red y montar el
tubo desagiie del deposito con su abrazadera.
(Conectar también el tubo desagiie del condensador si la maquina es condensada por

agua).

- Situar la maquina en el lugar elegido dejandola perfectamente nivelada montando y
. accionando oportunamente los pies regulables separindola de 1a pared unos 15 em.
aproximadamente.

- Empalmar la conexion de agua con sus juntas al aparato y al grifo dejando este abierto
y verificando que no haya pérdidas de agua.

- Empalmar el tubo desagiie al colector, dicho tubo debe tener una ligera pendiente sin
estrangulamientos, ni curvas contranas al flujo del asua, (Hacer lo mismo con el tubo.
desagtie condensador si la maquina es condensada por agua).

- Conectar el aparato a la red eléctrica, y verilicar que todos los componentes
empiezan su normal funcionamiento. -



FLONASA

4,- REGULACION TAMANO CUBITQ
4.1.- ALTURA DEL CUBITOQ. NIVEL DE AGUA.

Para proceder a esta regulacion se debe operar como sigue:
- Cortar el interruptor eléctrico. { Desconectar la maquina ).
- Quitar |a tapa de [a maquina (64).

- Se da mas o menos alfura al cbito (o nivel de agua) subiendo o bajando
el sensor (3) segn el dibujo.
Cuando estamos dando méas nivel de agua, se debe tener presente que
este nivel nuca esté por encima de los rebosaderos, (E) de lo contranio
estaria entrando agua continuamente en la cubela ¢ por el contrario se
formaria hielo en el tubo horizontal del evaporador.

4.2.- REGULACION GROSOR DEL CUBITO

Para darle al ctibito mis 0 menos espesor, solo hay que girar en un sentido
u otro el botén de ajuste de [a tarjeta electronica. Con dicho ajuste se alarga
0 acorta el tiempo para la duracion del ciclo en la fabricacion del cubito, segon
detalle (A) def dibujo.
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5 - REGLAIES

5.1.-DESMONTAIJE DE LA PUERTA
- Sacar la tapa (64).
- Invertir la puerta segtin e] dibujo.

- Coger la puerta con una mano y con la otra ejercer presion en el lateral hacia
el exterior para [iberar el eje de pivotacién de dicha puerta.

5.2.- DESMONTAJE DE LATERAILES

- Sacar la tapa (64) y desmontar la puerta.

- Quitar los tornillos de unién de dicho lateral a la chapa pesterior (C) y a la base
de aparatos (D). :

- Ejercer en el lateral una ligera presi6n para arriba y el lateral queda suelto.
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5.3 - DESMONTAJE CUBETA EVAPORADOR

~ Quitar la tapa.
- Aflojar los tornillos (A) de los casquillos y las tuercas (B) de los soportes cubeta.
- Separar los soportes de la cubeta (16, 222 y 223) y esta quedara libre.

- Antes de montar la nueva cubeta, [impiar bien las plezas lubrificando los puntos (C)
y comprobar que giran con suavidad,

5.4 - ATUSTE TIEMPO DESPRENDIMIENTO

Para alargar o acortar el tiempo de apertura de la valvula de gas caliente se han de
seguir los siguientes pasos:

- Desmontar 1a tapa (A) v la tapa de [a caja segiin detalle (B).
- Tendremas acceso al control ajuste tiempo de desprendimiento.
- Para una mejor graduacion regilese el control con desplazamientos cortos.

CONTROL AJUSTE

; TIEMPO DE -
A : —— , DESPRENDIMIENTO
[ T == -7

DETALLE B
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5.5 - DESMONTAIE CABLE GIRO CUBETA

- Sacar la tapa.

- Inverttr 1a puerta segin el dibujo. Coger la puerta con una mano y con la otra
ejercer presion en el lateral hacia el exterior, para liberar el eje de ptvotacién de dicha
puerta. ( Detalle 1). '

- Desmontar el Jateral derecho (Detalle 2).

- Aflojar el tomillo de fijacién (D) de la polea ( 23 7) y sacarla de su eje.

- Sacar las puntas de los cables de los taladros practicados en la polea quedando
sueltos de dicha polea.

- Para que el cable quede libre de la polea superior; se debe desmontar el puente (230)
y la polea con los cables queda suclta,

- La polea superior al volver 2 montarla con los cables nuevos, engrasar el interior del
casquillo y se debe posicionar con respecto la cubeta segin el detalle (3) de la figura.
(Las puntas de los cables se montaran segin el detalle (4), tanto en la polca superior
como en la inferjor). ' '
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5.6.- REGULACION DE PRESION DE CONDENSACION

- Maquinas condensadas por aire:
El presostalo viene tarado para poner en marcha el ventilador a 230 libras y
pararlo a 190 libras aproximadamente.

En las maquinas condensadas por aire estin equipadas con un termostato
de seguridad que para [a maquina automaticamentc cuando sube la temperatura
por condensador sucio o fallo del ventilador.

- Maquinas condensadas por agua:
En estas maquinas la presion de condensacion viene regulada entre 190 y 230
libras aproximadamente.

Los fabricadores condensados por agua estan equipados con un termostato de
segunidad que para [a maquina cuando falta suministro de agua,

5.7.- MANTENIMIENTO

- En las maquinas condensadas por aire el condensador ha de limpiarse de forma
periddica para cvitar que se obstruyen las aletas y el rendimiento de la miquina
baje. :

- Evitar situar la maquina cerca de focos de calor y lugares poco ventilados.
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